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Biztons

Tértivevény perforalé és ragasztoszalag felragaszté gép alkalmazasi teriilete:
Tértivevény perforal6 és ragasztészalag felragasztoé gép alkalmas:
160x105mme-es postai tértivevénylap két rovidebb oldalan perforacié készitésére a szélektél 10-10mm-

re és az igy kialakitott szarnyakra kétoladals 6ntapado ragasztocsik felragasztasara.
Az ettdl eltérd felhasznalasi mod a gép nem rendeltetésszerii hasznalatanak mindsul.

agi utmutaté

Figyelem! A HH-1 tértivevény perforal6 és ragasztoszalag felragasztd géppel torténd munkavégzéskor tatsa
be az alabbi biztonsagi eléirasokat.
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Miel6tt a gépet bekapcsolna, vagy Uzembe helyezné olvassa el és tartsa be a kezelési utasitas
el8irasait.

A gépet csak olyan személy hasznalja, aki ismeri a kezelési utmutatéban leirtakat, és a biztonsagos
munkaveégzeésre alkalmas allapotban van.

Ne hasznalja a gépet paras, nedves vagy robbanasveszélyes kérnyezetben.

Gondoskodjon a j6 minéségl megvilagitasrol.

A fali csatlakoz6 a gép aramtalanitasa érdekében konnyen elérhetd legyen, a padlészint felett 0,6 és
1,9m kozti magassagban.

A gépet csak megfelel® allapotban 1évé, védéfold-érintkez6s csatlakozé aljzatba (féldelt konnektorba)
csatlakoztassa.

A biztositékok esetleges meghibasodasakor csak az eldirt értékiire cserélje azokat.

Barmilyen elektromos javitas, esetén - ide értve a biztositékok cseréjét is - huzza ki a haldzati
csatlakozot a konnektorbdl.

Az esetleges elektromos javitasokat csak szakember végezze.

A gépen atalakitast, atépitést ne végezzen és ne végeztessen

Ne végezzen munkat a gépen eltavolitott burkolat esetén.

Hagyjon a gép korll annyi helyet, hogy azt kényelmesen kdrbe tudja jarni.

Ne dolgozzon a gépen olyan ruhazatban, amely a munkavégzeést veszélyezteti, kerllje a gydr(, karkotd,
nyaklanc hasznalatat.

Szallitaskor a gépet csak "A HH-1 szallitasa" fejezetben leirt mdédon emelje meg ill. régzitse.

A géphez mellékelt kompresszor biztonsagi tudnival6it a kompresszor kezelési utasitédsa tartalmazza.
Olvassa el a kompresszor kezelési utasitasat is.

Hasznalhat a géphez mas tipusu komresszort vagy kézponti levegdellatast, de tgyeljen, hogy a
nyomas a 6 Bar-t ne haladja meg és a levegd szennyez8dés és viz- és olajmentes legyen.
Amennyiben a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, huzza ki a halézati csatlakozét a halézatrél és
kapcsolja le a készlléket a kompresszorrol.

Kllonos gonddal végezzen munkat ragasztdszalag beflizésekor vagy karbantartaskor a kések
kdzelében. A kések élesek, sérllést okozhatnak!

Miiszaki adatok:

Suly 35 kg

Méretek (szélesség/hosszusag/magassag): 36/65/65 cm

Helyigény (biztonsagos lUzemeltetéshez szikséges hely) 200/200 cm

ivméret: 160 x 105mm

Az ivek négyzetméter tdmege 160-180 g/m’
Ragasztoszalag méret: (Szélesség/kdzépsé ragasztods rész) 12/6mm
Tekercsatméré/hossz: maximum 315mm/500méter
Tekercs magméret: 75mm

Muveleti sebesség: 2000 iv/oéra

Zajkibocsatas kisebb mint 70 dB(A)

Uzemi hémérseklet +5..+40°C

Térolasi hdmérséklet -25...455°C (+70°C max. 24 6raig)
Paratartalom 50% (+40°C-ig)

Tengerszint feletti max. dzemi magassag 1000m

Tapfesziltség/Max. aramfelvétel 230V~/0,6A
Teljesitményfelvétel 122W

Ekszijak - Kor kersztmetszetil szijak: 3mm-es szijak, 21, 34 és 72cm-re végtelenitve

- Laposszijak: Habasit MATO2H 40mm széles, 43 és 50.5 cm-re végtelenitve



A gép szallitasa

Figyelem! A HH-1 Tértivevény perforald és ragasztdszalag felragasztoé gép szallitasanal tartsa be az alabbi
eléirasokat.

O A hélézati kabel sérilésének elkerllése céljabol azt felcsavart allapotban rogzitsse a géphez. (A gép igy
kerll atadasra)
O A gép sulya 35 kg, ezért a olyan személy végezze, aki a gép megemeléséhez alkalmas fizikai

allapotban van.

Ne emelje meg a gépet a tekercstartoknal vagy a vezetékeknél fogva.

A gépet megfelel6 szallité jarmivon szallitsa, ahol a biztonsagos rogzités megoldhaté.

A gép szallitdsa allo helyzetben, a gumitalpain allva torténjen.

Szallitas utan azonnal ellendrizze a gép sértetlenségét és tartozékainak meglétét.

Arogzitésre lehetdleg hevedereket hasznaljon, és kerilje az olyan rogzitéeszk6zok hasznalatat,
amelyek a gép sérulését okozhatjak. (PIl. huzal, lanc, sodrony stb.) Ugy régzitse a hevedereket, hogy
azok az elektromos vezetékeket ne sértsék meg.
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A gép tartozékai. (Alapkonfiguraciéban)

O Kompresszor
O Hasznalati utmutat6 (Ez a dokumentum.)

A gép lizembehelyezése

O Uzembehelyezés elétt gydzddjon meg a gép sértetlenségérél és a szilkséges tartozékok meglétérol.

g Vizsgalja meg az elektromos vezeték, a 1égtdmld, a kapcsoldk allapotat. Ne kapcsolja be a gépet sériilt
vezeték vagy sérlilt csatlakozas esetén!

O Ellenérizze, hogy a hasznalni kivant halézati csatlakozoé aljzat (konnektor) a biztonsagi utmutatéban

leirt kovetelményeknek megfelel-e.

A gép karbantartasa

O A HH-1 Tértivevény perforald és ragasztdszalag felragaszté gép karbantartasa csupan a tisztantartasra,
és az elhasznalddott alkatrészek cseréjére korlatozodik.

O A géphez mellékelt kompresszor karbantartdsat a kompresszor hasznalati Utmutatéja tartalmazza.

g Tartsa a gépet tisztan, mert az esetleges szennyez6dések a megmunkalandé ivek nemkivanatos
szennyez&dését okozhatjak.

O Ne hasznaljon a gép tisztitdsahoz agressziv vegyszereket.

O A legtdbb szennyez&dés szaraz torl6kenddvel eltavolithatd. A makacsabb szennyez6dések

eltavolitasahoz nedves, esetleg mosodgatdszeres torléruhat is hasznalhat, de elévigyazatdésan, mert a
viz a fémrészek korrozidjahoz vezethet.

O A ragasztomaradvanyok eltavolitasara benzines folttisztito ajanlott. Figyelem! Kiilénds 6vatossaggal
jarjon el a tlzveszélyes anyagok hasznalatakor.

O Ne tarolja a gépet nedves helyen vagy épuleten kivdl.

O Hosszabb hasznalaton kivili id6szak esetén tavolitsa el a halézati csatlakozo villasdugdjat a

konnektorbdl és kapcsolja le a kompresszort a késziuékrél.

A gép beallitasa: Kilonos gondot kell a gép beallitasara forditani, mert az alapvetéen meghatarozza a munka
pontossagat, sét a helytelen beallitas a gép karosodasahoz vezethet.

Aberakoéasztal oldalillesztékeinek beallitasa:

Lazitsa ki az oldalilleszték rogzit6csavarjait (1. abra) majd helyezzen az ivet a berakdasztalra ugy, hogy a
dorzskerék a hosszabbik oldal kozepénél legeyen. A berakoéasztalt rugo szoritja a dérzskerékhez, igy az iv csak a
berakdasztal lenyomasa utan helyezhet6 a megfeleld pozicidba.

lllessze az oldalillesztékeket az iv széleihez, és gogzitse azt a rogzitécsavarok segitségével.
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1. abra

Berakéasztal/

e

Aperforalasok helyzetének a beallitasa:

Lazitsa ki a perforal6 kések allitécsavarjanak rogzitd anyait, tekerje kifelé a perforalokés allitdcsavajat, majd emelje
fel a perforalokést a perforaléhengerrél. (2. abra.) Lazitsa ki a ragasztofelrakd egység roégzitécsavarjait, majd allitsa
a perforalé késeket a kivant pozicidba. Régzitse a ragasztéfelrakd egység rogzitécsavarjait. Allitsa a perforalas
mélységét ugy, hogy a kés a hengert éppen érintse. (Szlkség esetén késbbb a perforalas mélységét meég
utanallithatja.) A perforalas és a ragasztécsik egymashoz viszonyitott helyzete gyarilag 10mm-re van allitva, ennek
modositasa csak a perforalokés tartocsavarjara helyezett alatétekkel lehetséges.

Ragasztofelrako fej
rogzité csavarjai
Perforal6 korkés

Optoérzékeld

Perforalokés allitdcsavarja

Berako asztal

Aperforalasok mélységének a beallitasa:

Eresszen at egy ivet a készlléken, és ellenbrizze a peforalas mélységét. Ha az iv nehezen téphetd ndvelje a
perforalas mélységét. Ne allitson be indokolatlanul nagy mélységet, mert az csdkkenti a perforaléhenger
élettartamat. Ha a perfpraldhengerbe a kés mar tul mélyen belenyomdédott és a henger kopott, akkor a hengert a
rogzitécsavarjainak (M4 imbusz aszokcsavar) kilazitasa utan tolja el oldaliranyba ugy, hogy a perforaldkés a
henger még sértetlen helyén perfordlion. Ha a henger elkopott, akkor cseréje lehet sziikséges, amit
szakmUhelyben végeztessen el. Aperforalokés hosszu élettartamu és utanélezhetd.

Aragasztdszalag beflizése:

A ragasztoszalag beflizésekor kapcsolja ki a gépet és kapcsolja le a taplevegét. Bekapcsolt nyomas mellett a
leng6gdrgé elmozditasa a beflizéshez nehéz és bekapcsolt gép esetén az esetleg elmozdulé gorgd sérulést
okozhat.

Aragasztdszalag plexifedelét arogzitécsavar kitekerése utan leemelheti. Helyezzen egy tekercs ragasztészlalgot a
tartéra a 3. abran lathaté modon. Szerelje vissza a plexifedelet. (Plexifedél nélkul a ragasztotekercs deformalddhat
ezért a tekercset mindig vizszintes, sik fellileten tardlja, vagy a gépben a plexifedelek koézt.) Vezesse el a szalagot a
terel6csavarok kozt a 3. abran lathatdo madon, és flizze be a leng6 gérgébe Ugy, hogy a ragasztoszalag a lengégorgé



Ragasztoszalag tekercs
Plexi fedél

Plexi fedél rogzitd csavarja

Tekercs ragasztos fele

3. abra
A ragasztoszlalg beflizése

és alaprugd kézé szoruljon és azon kb. 5-6mm-re tulnyuljon.
Figyelem! Aragasztészalagot elvago kés éles, ami a ragasztdszalag bef(izésekor sériilést okozhat!
Ne flizz6n sérilt vagy szennyezett fellletli ragasztoszalagot a gépbe, inkabb vagjale a hibas rész a tekercsrél.

Azivek behelyezése:

Ugyeljrn az ivek pontos vagéasara! A pontatlanul vagott ivek a gép hosszadalmas utanallitasat igénylik. Kiilénésen
Ugyeljen a 160mm-es méret pontossagara és a merélegességre.

Nyomija le a berakdasztalt rugderd ellenében (4. abra) és helyezze az iveket az oldalillesztékek kdzé, ugy, hogy az
ivek elsé fele a berakdasztal végénél lévd lemezfeliletnek Utkdzzon. Engyedje fel a berakoasztalt. Ellenérizze az
oldalillesztékek helyzetét és azt, hogy a tértivevények mintaja megfeleld irdnyban éall-e. (A gép aragasztészalagot a
fels6 oldalraragassza.)

Agép bekapcsolasa:

Bekapcslas elétt elllendrizze a tdpnyomast, a kompresszor bekapcsolasa utdn varja meg amig a szikséges
Iégnyomast eléri a kompresszor.

Nyomija le a bekapcsoldgombot. Ekkor a gép a berakdasztalrol az iveket a perforalokések ala tovabbitja, ahol a
160mme-es ivek szélétdl 10-10mm-re elkésziinek a perforalasok. Amint az ivek a lengégorgdk ala érnek, azt az
optoérzékels érzékeli és a pneumatikus hengerek az ivhez nyomjak a ragasztészalagot. A tovabbhaladé iveken a

6



Megmunkalandé ivek

Berakoasztal

Oldalilleszték

Bekapcsolégomb

Kikapcsolégomb

o ‘ 4. abra. Az ivek behelyezése
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ragasztoszlalgot 2-2 db. rugos gorgd togziti, majd amint az iv elhagyja a leng6gorgét, az optoérzékeld jeléra a gép
elvagja aragasztészalagot. Akész ivek tavoznak a gépbdl.

Agép ledllitasa:

Miutan a berakéasztalrél elfogytak az ivek ill. az utolsd iv is tavotzott a gépbdl, a gép a kikapcsolégmbbal (4. dbra)
kikapcsolhaté. Ugyanigy jarjon el, ha a berakdasztalon az ivtovabbitas valamilyen okbdl elakadt. (pl.
papirgylrédés)

A gép normal Gzeme kdzben csak a kikapcsoldgombbal nem célszerl a gépet leallitani, mert egy iv a gépben
maradhat. Ekkor miel6tt leallitana a gépet nyomja le a berakoasztalt a 4. abran lathaté médon és miutan a gépbdl a
papiriv kilépett kapcsolja ki a gépet.

Abegylir6dott vagy beragadt ivek eltavolitasa:

Vegye ki a berakéasztalrdl az iveket, majd a tovabbitdhengerek elforgatasaval tovabbitsa az elekadt papirt a
kirakooldal felé ill. allitsa a tovabbitdszalagokat olyan helyzetbe, hogy az esetleg felragdt ragasztémaradvanyok
eltavolithatdak legyenek.




Aragasztdszalag hossziranyu helyzetallitasa.

Figyelem! Ez a beallitas némi gyakorlatot igényel, ezért csak olyan személy végezze, aki jol ismeri a gépet. Bar a
hibas allitas nem teszi tdnkre a gépet, de elallitds utan a gép ujbdli beallitasa sok id6t igényelhet.

A pneumatikus hengerek felsé allitocsavarja (fojtoszelep) a
bekapcsolasi késleltetést allitja. A csavart bejjebb csavarva ( a fojtast
ndvelve) a gép késdbb kezdi meg a ragasztocsik felragasztasat, igy a
tavolsag az iv széle és a ragasztészalag csik vége kozt né. Ha a csavart
Utk6zésig betekerik, a gép egyaltalan nem ragasza fel a szalagot. A
bekapcsolasi késletetés tul kicsire allitasa esetén a gép a
ragasztoszalagot a tovabbitdszalaghoz ragaszthatja (a papir
megérkezése el6tt kezd ragasztani) ami begy(ir6dést okozhat. Célszeri
a beallitast nagy fojtassal kezdeni (betekert csavar) ugy, hogy a gép a
ragasztast az ivek szélétél tavol kezdje, majt dvatosan kdzeliteni az iv
szélét. Az iv szélét6l 2-3 mm biztonsagi tavolsag tartasa ajanlott.

Ezek a csavarok lehetnek csavarhuzéval allithatéak (amint a képen
lathatd) v. kézi allitasuak.

A pneumatikus hengerek also allitécsavarja (fojtdszelep) a kikapcsolasi
késleltetést allitja. A csavart bejjebb csavarva ( a fojtast névelve) a gép
késébb fejezi be a ragasztdcsik felragasztasat, igy a tavolsag az iv
széle és a ragasztoszalag csik vége kdzt csokken. Ha a csavart
Utkozésig betekerik, a gép folyamatosan ragasza fel a szalagot ami
begylrédést okoz. A kikapcsolasi késletetés tul nagyra allitasa esetén a
geép a ragasztdszalagot a tovabbitoszalaghoz ragaszthatja ami
begylrédést okozhat. Célszeri a beallitast kis fojtassal kezdeni (kitekert
csavar) ugy, hogy a gép a ragasztast az ivek szélétdl tavol kezdje, maijt
Ovatosan kozeliteni az iv szélét.Az iv szélétél 2-3 mm biztonsagi
tavolsag tartasa ajanlott.

Ezek a csavarok lehetnek csavarhuzoéval allithatéak (amint a képen
lathato) v. kézi allitasuak.

Ha a beallitds nem végezhetd el, mert a kivant pozicié az allitasi tartomanyon kivil esik (a folytassal beallithaté
tartomany elég sz(ikds) akkor az optoérzékeld (4. abra) helyzetének alliatasa nyujthat megoldast.
Az optoérzékeld mar igen kis allitasra is érzékenyen reagal, igy a beallitds némi Ugyességet igényel.

Az optoérzékeld beadllitasa az alabbi médon végezhet§ el:

- Allitsa a fels6 szelep allitocsavarjat az (itkdzésig betekert allipothoz képest kb. 1/2 fordulattal kifelé.

(Ez egy igen nagy bekapcsolasi késleltetést jelent.)(
- Allitsa az als6 szelep allitécsavajat Utkdzésig kifelé. (Kis kikapcsolasi késleltetés)
- Allitsa be az optoérzékel6t Ugy, hogy a gépet miikddtetve a ragasztdcsik vége az iv szélétdl kb. 3-4mm-re
legyen.
- Xlll’tsa a kikapcsolasi poziciot (a ragasztocsik végének tavolsagat az iv szélétdl) az alsé szeleppel a kivant
ertékre. (Az iv szélétdl 2-3mm javasolt.)
- Allitsa a bekapcsolasi poziciot (a ragasztdcsik végének tavolsagat az iv szélétél) a felsé szeleppel a kivant
ertékre. (Az iv szélétdl 2-3mm javasolt.)



Valtoztatasok:

A 2006 december utan készult gépek hatsé oldalan egy elzaroszelep
talalhato.

A ragasztoszalag beflizésekor és a gép tisztitasakor a szelep elzarasa
utan a ragasztészalagot felrakd himba kézzel elmozdithatd, ami a
beflizést megkonnyiti.

A gép elzart szeleppel is hasznalhatd, ami pl. a perforalas beallitasanal
lehet hasznos, ha nem kell a ragasztoszalagot felragasztani.

A 2007 januar utan készlilt valtozatoknal az els6 ragasztészalag
leszoritd gorgé helyére egy terelélemez kerdlt.

Egyes vékony hordozépapirra készilt kaucsuk ragasztéanyagu
szalagok hajlamosak voltak a leszorité gérgékhdz ragadni, azokra
feltekeredni. Az abran lathaté terel6lemezzel ez a hiba megsziintethetd.
Egyes ragasztdszalagok esetén a régabbi megoldas elénydsebb,
ezekben az esetekben lehetéség van a terelélemez helyére leszoritd
gorg6t szerelni.

A késtartok befogatasa is médosult, a kések cseréje kénnyebbé valt.
A pneumatikus hengerek allitécsavarjait (fojtoszelepeket) a képen
lathato kézi allitasu szelepre cseréltik.

Egyes gyengébb mindségi, elsésorban kaucsuk alapanyagu
ragasztoszalagok hajlamosak a szalagterel6csavarokra torténé
feltapadasra. Ennek veszélye a terel6csavarra huzott, a képen is lathato
Iépcsbs persely segitségével csdkkenthetd.

Letapadasra kevésbé hajlamos szalagok esetén nem célszer( ilyen
perselyt alkalmazni, jobb eredmény érhetd el, ha a szalag a csavar
menetes részén csuszik el.

2007 januar utan a rugéacél lemezbdl készllt laprugd helyett
Uvegszalas mlanyag laprugdkat alkalmaztunk, mert ezek
mérettartébbak.

Egyes esetekben célszeri lehet lemezrugd alkalmazasa, mert ez
szUkség esetén hajlithato és a ragasztdszalag valtozé tulajdonsagainak
megfeleléen utanallithato.



